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关键词 导轨的尺寸和公差 

问  题 

在电梯安装过程中，某工地甲方有关技术人员对我司所供T89/B导轨的“导轨底部

至导向面之间的连接部位的宽度（C）”（亦称为腰部厚度）提出异议。GB/T 22562-2008

表7中规定T89/B导轨的C（导轨底部至导向面之间的连接部位的宽度）为10mm，对应的

公差为“—”，未给出公差具体值。因此，我公司执行中华人民共和国黑色冶金行业

标准《电梯导轨用热轧型钢》（YB/T157-1999）中对“腰部厚度（C）”的规定，即10     。

但是，甲方有关技术人员认为：GB/T 22562-2008表7中的“—”就是没有公差，而实

际测量的C值出现了负公差（为9.53mm）不符合GB/T 22562-2008规定。 

请问：该标准表7中C值对应的公差为“—”的含义，是否允许出现公差？ 

解  释 

1. 本标准表7中的“导轨底部至导向面之间的连接部位的宽度（C）”（亦称为腰

部厚度，以下简称C）为非加工尺寸，由导轨的毛坯尺寸决定，由于“C”的允许偏差

与导轨型号有关（见YB/T157-1999《电梯导轨用热轧型钢》中的表1），不能统一给出，

因此“—”的含义是“未标出”，而不应理解为不允许有偏差。 

2. T89/B导轨的C的公称尺寸为10mm,根据YB/T 157-1999§4.1.2表1，允许偏差为

-0.7至+0.5，即：9.3 mm≤C≤10.5 mm。 
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